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D 07.002833-D était 07.002833-C 11/06/2021

REP N° DAK DESCRIPTION QTE

1 07.002827-C KIT CAPTEUR 001-20_V20 1
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REV DESCRIPTION DATE

D 07.001608-D était 07.001608-C 11/06/2021

REP N° DAK DESCRIPTION QTE
1 07.001711-E TRAVERSE SUPPORT CAPTEUR 1010 2

2 07.001608-D LONGERON BALL CAPT LG2060 2
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DÉTAIL A

ECHELLE 1 : 2

Positionnement des
vis autoperceuses 
de fixation
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